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Aé to bude pro mnoho Cechd prekvapenim, Rakousko se v objemu produkce
obrdabé&cich a tvarecich strojd fadi o dost piicek nad nés. V lofiském roce zde byly

v této komodité vyrobeny stroje za 1,1 miliardy USD, zatimco nase produkce byla téméf
poloviéni — 626 mil. USD. Bezesporu velky podil na této skuteénosti u nasich jiznich
sousedd mé firma WFL Millturn Technologies GmbH & Co. KG, kterd se fadi mezi
nejvétsi rakouské vyrobce a celosvétové patti mezi $picku v multifunkénich

Firma WFL mé své sidlo a vyrobu ve mé&st& Linz
(Linec). Pravé zde se nedévno konaly zékaznic-
ké dny nazvané Technologie Meeting 2015,
jez firma potadad kazdé dva roky. Redakce MM
Prémyslového spekira vyuzila pozvani zéstup-
ce WFL pro Ceskou republiku a Slovensko fir-
my Luda¢ka Machine Tools, s. r. 0., k Gasti na
této akci a pFind$i vdm z ni reportdz.

obrdabécich centrech vét$ich velikostt.

| www.mmspektrum.com/150619

znameni restrukturalizace a ¢dstecné privati-
zace statni firmy Voest-Alpine némeckou spo-
le¢nosti Autania AG a firma ziskala soucasny
nazev WFL Millturn Technologies. V soucasné
dobé& se predstavuje jako pfedni dodavatel
v oblasti kompletniho obrabéni. Je ¢dajné
jedinym vyrobcem na svét&, ktery se zamé&¥u-
ie vyhradné& na vyvoj a vyrobu multifunk&nich

Sidlo WFL Millturn Technologies GmbH & Co. KG
se nachdzi v prdmyslové zéné rakouského
mésta Linec. Zde se kazdé dva roky konaiji
zakaznické dny referujici o nejnovéjsich
inovaénich vysledcich tohoto svétoznamého
vyrobce multifunkénich obrabécich strojo.
Nejinak tomu bylo i letos.

dochdzi ,pouze” k montézi. Strategif firmy to-
tiz neni vyrdbét, ale véechny komponenty si
nechat na zakézku dodat v rozlozeném sta-
vu a ndsledné& je smontovat a mit tak finalnf
kvalitu stoprocentn& pod kontrolou. To se ty-
k& i frézovacich vieten a sklopnych os, které
jsou srdcem stroje, a WFL je patti¢né pysné
na své know-how. WFL dodéva zékaznikdm

Aditivni technologie integrovana do obrabéciho stroje. To je zatim to nejnovéjsi, s &im rakousti konstruktéfi pFisli a viélili to do podoby stroje
Millturn M80. Desetikilowatové laserova hlava umozniuje laserové spékani kovd a tepelné Upravy béhem vyrobniho procesu.

Vie na jednom misté pfi jednom upnuti.

Historie spole¢nosti neni tak dlouhd — datu-
je se k roku 1948, kdy rakouské oceldrny Voest-
Alpine zavadéji vyrobu obrabé&cich a tvérecich
strojd pro své vlastni provozy. V roce 1950
iiz dochdzi k b&znému komerénimu prode-
ji strojd, konkrétn& konvenénich soustruhd,
kterych se prodalo na padesét tisic. O &tvrt-
stoleti pozdé&ji v roce 1974 dochdzi k pievzeti
oceldren némeckou spole¢nosti Weipert
a zadinaj se vyrdbé&t t&7ké soustruhy. Tento fakt
zamé&¥eni na véts( stroje udal smér vyvoje spo-
le¢nosti na dalsi obdobi a? po sou¢asnost.
V roce 1982 byl vyvinut prvni multifunkenf
stroj, kfery zdroven dostal obchodni nézev
pouzivany a? do soucasnosti — Millturn. Jed-
nalo se o soustruh WNC 500S s naklapéci
hlavou, umozhujici redlné soustruzeni ve 4
osach a 50sé frézovani. Postupem &asu se vy-
vijely nové a nové typy strojd. Rok 1993 byl ve
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soustruznickych, brousicich, frézovacich a vy-
vrtévacich center.

Leto¥niho ro¢niku této akce se b&hem c&tyf
dnd zGeastnilo na 900 navitévnikd ze triceti
zemf svéta, z CR a SK do Lince pfijelo 36 z4-
jemcO o modernf stroje. Byla zde prezentova-
na novd technologicka Yesen, a to jak formou
ukéazek na strojich, tak i odbornymi prednés-
kami. Zajimavosti je, Ze témata prednddek se
neopakovala, jak tomu byva na obdobnych
akcich, ale kazdy den méli navitévnici moz-
nost zhlédnout prednégky nové, zamétené na
klicové oblasti. Na showroomu, ktery se na-
chézi p¥imo v montézni hale, bylo prezento-
vano celkem devét strojd s technologiemi, jez
prezentuji soucasny kompletni vyrobni sorti-
ment. Jediny zavod firmy WFL se nachdzf
v Linci, kde je i jejf centrdla. V t&chto prostorech

vie na kli¢ véetnd technologii. Koncentruje se
zejména na oblast energetiky, letectvi, pres-
ného strojirenstvi a tiskaiského ¢i papirenského
prémyslu.

Celé spektrum high-tech strojd Millturn
od typu M35 po M150 umoziuije efektivng,
s nizkymi néklady a komplexn& obrobit dily
témé&¥ viech velikosti. Do strojd jsou integro-
vany prakticky orientované nové technologie,
jako kompletni obrabé&ni vnitinich a vngjgich
prdmérd, obrébéni ozubeni, hluboké vrt4-
ni, drazkovani a protahovani i aditivni vyro-
ba pomoci vysoce vykonnych laserd, lasero-
vé kaleni & mechanické zpeviiovéni povrchu
soucasti. Pozadavky, které jesté pred lety zn&-
ly jako &iré fantazie, jsou dnes standardni na-
bidkou pro kompletni obrabéni. Ve slozitych
aplikacich klade firma WFL predeviim draz
na uzivatelsky optimalizované a ekonomické
fedeni. Stroje WFL jsou osazeny Fidicim systé-



mem Sinumerik. Jeliko? viak v komeréné na-
bizené konfiguraci neumoziuje to, co vyzadu-
i jejich stroje, systém si proto ze 60 % upra-
vuji. Davaiji tak zakaznikdm celou fadu cykld
pro jednoduché a parametrické programové-
ni zddnlivé slozitych technologii. Pojdme se
nyni blize zamé&¥it na n&které vystavené stroje.

Aktudlng nejvétsim vyrdb&nym stroje WFL
je Millturn 150 s obréb&nym prdmérem ob-
robku 1 500 mm a délkou osm metrd. Sou-
struznickd i frézovaci vretena jsou nahdné&na
nepfimo pres pfevodovku, tudiz se dosahu-
je potiebného velkého kroutictho momentu.
Mechanicka frézovaci vietena jsou v tomto
segmentu strojd téz unikdt, pFindsejl zdsad-
ni konkurenéni vyhodu pro silové obrabéni
a velkou Zivotnost. Stroje viech velikosti ma-
ii $ikmé loZe zhotovené z jednoho odlitku,
dokonce i ve velikosti osm metr§. Na M50 byla
predstavena vylepsend technologie obrabéni
Sroubu extrudéru specialnim programovym
nastrojem. Koncept LED osvétleni pracovniho
prostoru M50 byl ukézkou inovovaného pocinu
v oblasti ekodesignu.

Pozornost piftomnych oprévnéné poutal dal3f
z fady nejvétsich prezentovanych strojd — typ
M120 Millturn pro obrab&ny prémér obrob-
ku 1 200 mm a délku 6 500 mm. WFL se se
svymi technologiemi tenkosténného obrdbént,
soustruzeni, frézovan( a hlubokého vrténi spe-
cializuje na sériové obrabéni podvozkd letadel,
a to zejména z vykovkd. P¥i pfesném obrab&ni
mimo osu se pouziva licni deska, kterd p¥ind-
§f technologické moZnosti, jeZ jsou standardem
u vé&tsich horizontélnich stroj8. Pro predstavu
uvedme, e v prezentované konfiguraci véetné
technologif se cena takového stroje M120 po-
hybuje kolem 4,5 mil. eur. Horni hlava stroje
M120 je konstrukené ptizpbsobena tak, aby
na ni mohla byt v automatické vymé&né upnu-
ta celd fada technologickych agregétd pres
unifikované a patentované prizmatické upind-
ni. Konstruk&né spolupracuiji napt. s italskym
vyrobcem D’Andrea, ktery pro né licni desky
vyvijii a dodévé v rozlozenych podsestavéch.
Stroj mé& specidlni fedeni zdsobniku ndstrojd
a je nadstandardné vybaven laserovou na-
strojovou sondou. Filozofif WFL v3ak neni mé&fit
ndstroje, ale obrobky, na kterych se odehravé
finalInf pfesnost. Stroj dokdze zméfit celou fa-
du veli¢in obrobkovou sondou veetné vysta-
veni a vyti§téni protokolu na integrované tis-
karng, tudiz nenf t¥eba jit s dilcem nasledné
do mérového strediska.

Dal§i z vystavenych strojd, Mé5 Millturn,
se fadi mezi nejpopularnéjsi stroje WFL na tr-
hu. P¥edstavuje 15 % z celkové ro¢ni produk-
ce, kterd v prdméru ¢&ini 75 az 90 strojd. Na
spodni ose pro pojezd koniku a lunet ma kluz-
né vedeni, shodné& jako velké stroje. Uréen je pro
vyrobu leteckych motord a mensich podvoz-
k3, nejroz§i¥ensj§i provedeni stroje je v dél-
ce 4,5 metru. Predstavovany M65 ma brusny
kotou¢, ktery viak neni ndhradou brougeni na
rozmér, slouZi pro dokonéenf kvality povrchu
a eliminaci hézivosti. Stroj mé specidlni stérale,

Titan 5553 (Ti5AI5V5M03Cr) patii mezi nejhife
obrobitelné materidly. PouZiva se zejména pro
vyrobu podvozkd v leteckém prdmyslu. Na stroji
M120 Millturn s obrabénou délkou 6 500 mm
byly prezentovény moznosti obrabénititanovych
dil§, véetné nastrojo pro vnitini hluboké
soustruzeni pomoci specidlnich antivibraénich
ty€i o prdméru 220 mm a délce pres 2 metry
na samostatném suportu.

takZe nedochdzi k zadirani brusného prachu
ve vedeni.

Mezi nejmensi stroje vedle konstrukéniho
unikdtu M35G s protivietenem pat¥i i M50
s obréb&nym prémé&rem 670 mm a osou Y
400 mm — shodnymi parametry, jakymi dis-
ponuje nejv&tsi multifunkéni obrdbéci stroj
nadeho vyrobce Kovosvit MAS Multicut 630.
Na této ukdzce si ¢tendi mdze udélat srovnéni
odlignosti obou vyrobcd.

M80 Millturn. Nejmladsi stroj s nejvétiim
podilem inovaci a se pravem fadi mezi TOP
zdej3i produkce. Je konstruovan pro statistic-
ky nejvétsi objem vyrabé&nych dild do primé-
ru 1 000 mm. Zastavbové fedeni zasobniku
néstrojd je az pro 200 pozic. Jsou zde dva
fetézové zdsobniky po 100 pozicich a mezi

Pozdrav étenaidm MM Primyslového spektra
ze zakaznickych dnd Technologie Meeting 2015
posilaji zleva Zbynék Ludac¢ka, ktery zastupuje
WEFL na éeském a slovenském trhu, dale pak
feditel marketingu Dieter Schatzl a uplné
vpravo Roland Osen, jenz je zodpovédny

za prodej WFL v teritoriu stfedni

a vychodni Evropy.

Technologie mechanického zpeviovani
povrchu pFindsi zlepseni drsnosti a zvyseni
tvrdosti povrchu. Tato technologie se pouziva
napf. v kritickych oblastech podvozkd letadel
pro snizeni rizika unavovych trhlin na precho-
dovych radiusech. Vyuzitelné je viude tam, kde
jsou dynamicky naméhané tvarové souéasti

s pozadavkem na vysokou bezpeénost.
Nahrazuje tzv. kuli¢kovani (shot peening).

nimi se pohybuje manipulétor, ktery dodavé
nastroje do vietena podél celého stroje. Stroj
M80 je osazen laserovou 10kW hlavou pro
zakaleni a prégkové spékéni aditivni techno-
logif. Upiné se shodné& jako ostatni technolo-
gické agregdty do prizmatického drzaku. Tim-
to krokem se multifunké&nost stroj8 povy3uje na
dalsi droven. Odebrat vyrobek a na navazujici
technologii jej pfemistit jinam, je ¢asové vel-
mi ndro¢né, nemluvé o presnosti, o nutnosti
nového ustaveni. Snahou je eliminace zésa-
hu lidského faktoru. Na jedno upnuti u strojd
tohoto typu je mozné napt. predhrubovat zuby,
zakalit a poté obrobit nacisto technologif od-
valovani s néstroji do modulu 10 opét s priz-
matickym systémem. Zarovefi je mozné na std-
vajicim dilci vytvéiet piidané tvary laserovym
spékanim kovovych pragkd. A samoziejmé
v rémci technologie se mdze b&hem obrab&ni
zu§lechfovat.

Takto konstruované $pickové produkty si vy-
tvareiji svdj vlastni trh. V tomfo p¥ipadé to neni
o konkurenénim boji, kdy si zakaznik vybiré fe-
$eni podle ceny, ale o tom, Ze zdkaznikovi do-
déte néco nového, na trhu dosud nezndmého,
co on za&ne vyuZivat. To je bohuZel obecny pro-
blém &eskych vyrobcd obrébécich strojd, kteff
s prevratnymi multifunkénimi konstruk&nimi
feSenimi nepfichdzej.

Na zakaznickych dnech firmy WFL v Linci by-
ly prezentovény slozité a unikatni zakaznické
i referen¢ni dilce, jejichz finan&ni hodnotu
Ize podle slov feditele svazu SST Ing. Paclika
odhadnout na droveit malé konzolové frézky,
kterou nejmenovany &esky vyrobce vyrabi
v 1émé&¥ nezméné&ném stavu jiz 40 let. Zde se
jasné& projevuje rozdil. P¥idand hodnota je
v hlavé konstruktéra, aplikaéniho inzenyra, ve
vyvoji, v rozvoji technologie, v precizni mon-
tazi. BohuZel musime konstatovat, ze Rakous-
ko nas predbéhlo jak v objemu vyroby, tak
i v produktivité — mimo jiné proto, Ze se sou-
sttedi na vyrobu s vysokou pfidanou hodnotou,
jaké jsme byli sv&dky ve firm& WFL.
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