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Pfin&sime rozhovor se spoleénosti KBA-Grafitec, s. r. 0., které je vyrobcem ofsetovych
archovych tiskafskych stroji s bohatou historii pfes 50 let. Od roku 2005 je firma
soucdsti némecké spolecnosti Koenig & Bauer Aktiengesellschaft (KBA), jednoho

z nejvétsich vyrobcd tiskarskych stroji na svété.

Na otdzky MM Prdmyslového spekira od-
povidé Ing. Petr Linhart, ktery kariéru v KBA
zapodal jiz ve firemnim udilisti, kde praco-
val v néstrojadrn& na soustruhu. Soucasné
studoval sttedni $kolu, nasledovalo Uspé&s-
né studium na FS CVUT v Praze. Do firmy se
vrétil a pfes vedeni repasni dilny a dalsi po-
zice pokro¢il az k aktudlni, vedouci pléno-
vani vyroby a vedouci technologie obrobny.

MM: Cim se vase firma zabyva?

P. Linhart: Cesky zévod mé vlastni konstruk-
ci a technologii, kde ve spolupréci s némecky-
mi kolegy neustdle probihé& inovace finélniho
vyrobku jako jedna z nutnosti pro udrzeni se
na stéle naroéngjsim trhu polygrafickych stro-
i0. Firma se zamé&fuje na obrdbéni stéZejnich
dild a montéz findlniho vyrobku, také na vy-
robu pro externi zékazniky. Zamé&stnavé zhru-
ba 300 zaméstnancd, z toho 90 operétord na
obrobné& a 45 pracovnikd na montdzi.

MM: Proé jste si vybrali multifunkéni
obrdbéci centrum firmy WFL Millturn
Technologies GmbH & Co. KG vzhledem
k sou¢asné pomérné pestré nabidce
konkurenénich vyrobcl na trhu?

P. Linhart: Skladba na3eho strojniho par-
ku obrébécich strojd je velmi rdznorodd jak
z pohledu stéi strojd, tak typd. Pouzivaii se
klasické stroje ve smé&nném provozu i mo-
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Pohled do obrobny vélcG a WFL Millturn

derni CNC stroje v nepretrzitém rezimu. Vy-
bé&r strojd WFL Millturn ve vybé&rovém Fizeni
byl jasny z dOvodu jejich masivniho vyuziti
a dobrych zku$enosti nejen v celém koncer-
nu KBA, ale sou¢asné& i u nasi konkurence.
Tyto stroje ndm kolegové z Némecka dopo-
rugili jako nejvhodngjsi fedeni nasich poza-
davkd. Nésledné se hodily i jejich zkugenos-
ti pfi zavadéni vyroby. V nepfetrzitém provo-
zu vyuzivédme celkem t¥i stroje Millturn typu
Mé65 v délkovém provedeni 2 000 mm.

MM: Jaké dilce na strojich WFL obrdabite?

Na vnéjsim povrchu vélce jsou zfetelné stopy
néstroje specifické pro technologii turnmilling.

42 1'7,812014

Hruby tycovy polotovar na vstupu a obrobek
v technologické mezioperaci nalevo.

P. Linhart: Obrébime na nich nage stéZejni
a nejvétsi obrobky — vélce pro tiskatské stroje.
Jde jak o odlitky (prdmér pres 460 mm), tak
i pritezky a svarence (ocel o préméru 240 mm
nebo slitina hlintku o préméru 460 mm). Ddéle
ho charakteru. Souédsti jsou charakteristické
svou komplexnosti, sloZitosti a poZzadovanou
vysokou presnosti. Viechny vdlce, které ma-
i po obvodu drazky rdznych rozmérd, obrabi-
me technologif turnmilling. Tato technologie je
nutné z dGvodd nevyvazenosti vélcd a celkové
geometrie souddsti.

MM: Jaké parametry byly pro vas kli¢ové
pfi vybéru obrdabécich strojo WFL?

P. Linhart: Multifunkénost stroje — komplet-
ni obrobeni valce jak soustruzenim, tak i fré-
zovénim a vrtdnim za pomoci lunety a koni-
ka. Tuhost stroje — valce maii kandly na plasti
vélce i Zebra na &ele. Dostate¢ny polet né-
stroj§ v zdsobniku — moZnost obrabét veske-
ré prvky na obrobku. Samozfejmé& vysoky vy-
kon frézovaciho vieteniku. Stroje WFL vyuzi-
vaji vyhradné& mechanické vieteno pohdnéné
prevodovkou, diky tomu ndm nabizeji opro-
ti vekeré konkurenci neprekonatelny vykon
a kroutici moment. Nase stroje jsou vybave-
ny vieteny s otéd¢kami az 6 000 min, trvalou
hodnotou vykonu 30 kW (S1-100%) a krouti-
cfm momentem 315 Nm s upihacim rozhra-
nim HSK-AT00. Navic mechanické vieteno
s oddélenym pohonem vynika oproti elektro-
vietendm vysokou teplotni stabilitou a dlou-
hou Zivotnosti.

MM: Jak se zménila produktivita vyroby
a jiné parametry ve srovnéni nového
stroje s pfedchozim?

P. Linhart: K nejvétsi Uspore doslo zkrace-
nim prdbézné doby vyroby az o 60 %, kde
jsme nahradili n&kolik operaci na konvené-
nich NC strojich za jednu na stroji WFL. To
pFindsi i Usporu na upinacich ptipravcich.
Obrébéni v jednom kroku také generuje
zvy$eni presnosti (umoZfiuje to v né&kterych
piipadech i vynechdni nasledného brousent).

MM: Jak jste spokojen se sluzbami
poskytovanymi WFL?

P. Linhart: K servisu nasich i strojd WFL Mill-
turn M65/2000 nemdme pfipominek. Reaké-
ni doba je na velice slugné Urovni a zésah je
proveden k naprosté spokojenosti, jak z hle-
diska provedenf prace, tak dodévky ndhrad-
nich dild. Samoziejmé tomu odpovidd i cena,
za kvalitu se plati. Nase spole¢nost viak pre-
feruje nejvy3si kvalitu, kterou po celém svété
o&ekavajl nasdi zakaznici od nasich vyrobkd.

MM: Dékuji vdm za rozhovor.
ZA MM PROMYSLOVE SPEKTRUM ROZMLOUVAL
ING. ZBYNEK LUDACKA
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